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Калибровое отверстие для 
зажимного болта (F7)

Калибровый 
штифт

Устройство прижимное

Обрабатываемая 
деталь

Позиционирующий штифт

Зажимные болты

Плита приспособления

Максимальная 
удерживающая сила

Удерживающие силы при обработке заготовки

Убедитесь в том, что на нижнюю часть заготовки 
не воздействуют силы, превышающие значения, 
указанные в таблице.

Крепление с помощью натяжного зажима и зажимного болта

Одновременное зажимание и позиционирование заготовки
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Техническая информация


